ESTUDO DE CASO

Produto Valvulas de Sucgdo e Descarga

Segmento Gas Natural SE Lco

Cason°® 2016.003 EXPERTISE EM COMPRESSORES
| Problema

Uma planta de grande porte, produtora de gas natural, apresentou uma falha em um compressor critico, levando a
uma parada ndo programada de 45 dias. Essa parada gerou um prejuizo diario de aproximadamente R$150.000.

Em funcdo dessa ocorréncia, o cliente buscou a Selco para melhorar a confiabilidade (e performance) do compressor.
Para alcancar esse objetivo, foi essencial avaliar o projeto original das vélvulas.

I Solucao

Em termos de confiabilidade, foi identificado que,
em uma eventual falha do disco de vedagdo metalico,
fragmentos poderiam cair dentro da camara de
compressdo. O contato desses fragmentos metélicos
com a camisa ef/ou pistdo poderia gerar danos
significativos a esses componentes. Para eliminar
esse risco, foi adotado um material termoplastico de
altima geracdo adequado as condi¢des operacionais
do compressor.

Em termos de performance, o reprojeto das valvulas
otimizou a geometria dos canais de passagem do gas,
os alojamentos, e o tipo de mola.

| Resultado

Apds quatro anos de operacdo, o cliente realizou uma
parada programada do compressor e enviou as valvulas
para recuperacdo. Com base na analise de desgaste
dos componentes, a Engenharia Selco concluiu que
as valvulas poderiam continuar operando além dos 48
meses previstos.

Com isso, o novo projeto desenvolvido pela Selco
aumentou a durabilidade das valvulas de 24 para (no
minimo) 48 meses.
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Em evidéncia, o bom estado do disco de vedacdo e das molas das valvulas enviadas para recuperagdo, apds parada
programada do compressor.

Para saber mais sobre como alcan¢ar melhores resultados na opera¢ao de compressores, acesse:
www.selcobrasil.com.br
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